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L a s s e n  S i e  S i c h  v o n  I h r e r  M a s c h i n e  n i c h t  a u s b r e m s e n !

Der 4TEX Wendeplatt enbohrer erla b  d r h d e rob e on r  on 
h here or h be be  a h nen  er n er Le n  D e p ral r en 
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W AR N U N G
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Be s u c h e n  S i e  w w w . w o h l h a u p t e r . c o m  f ü r  d i e  
aktuellsten Informati onen und Anwendungen. 
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Einführungsinformati on
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Schnitt wertempfehlungen
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Du r c h m e s s e r b e r e i c h :

M e t r i s c h  ( m m ) Z o l l  ( i n c h )
0 3   4 4   
0 4   4   
0 5   4   
0 6     
0 7   4   4
0 9   44  
1 1     
1 4   4   
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pann  der 
Innen hne de•   D r h d e e  p ral r en hl tt elbohr n en 

erble b  ehr a er al  ern  a  hn r er nd 
dad r h ab ler a h

  D e e  hl tt el an le erh hen da  
hl tt el ol en  a   e ner erbe er en 

panab hr nd e ne  le h eren 
Bohr n d r h e er hr

  D e pan a er an der en ralen hne d an e 
roble elle be  der panab hr    r er al  

be  p hen Wendeplatt enbohrern

4TEX DRILL Vorteile
Verbesserte Stabilität und erhöhte Zuverlässigkeit

d r h er r en ern

Hervorragende Spanabfuhr
d r h  p ral r e hl tt el an le

Verbesserte Bohrgröße
d r h r eren ern nd erh h e  hl tt el ol en

Längere Standzeit
d r h 4 hne d e  Wende hne dplatt ende n

Vereinfachte Werkzeugauswahl
 I O pe  hen Wende hne dplatt en eo e r e

Be h h n o b na  onen

Erhöhte Vorschübe
d r h e n hne d e er pan n  a  a h nen 

er n er Le n

STABIL & EFFIZIENT

2xD

3xD

4xD

LÄNGERE STANDZEIT

De r  V o r t e i l  v o n  4  S c h n e i d k a n t e n .
obald d e en hne de er hle  ann d e Wende hne dplatt e  

 edreh  nd al  en r hne de e n e e  erden  

VERFÜGBARE LÄNGEN
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Innen hne de

Innen hne de

EFFEKTIVE
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P ll e e ner pan n el 4
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Wendeschneidplatt eninformati on

Au ß e n s c h n e i d e I n n e n s c h n e i d e

1 8 0 °

en hne de pan or a  on Innen hne de pan or a  on

en hne de



A

BO
HREN

B

C

D

E

X

all ed a h ne o    |  4    4  |  n o ohlha p er de  4

BOHREN   |   4TEX™ DRILL Wendeplatt enbohrer

EIN
DREHEN

REIBEN
RO

LLIEREN
EW

IN
DE

R
EN

O
N

DERW
ER

E

S e r i e Be z e i c h n u n g

M a ß e  ( m m ) W i n k e l

F o r mL 1 L2 T D 1 R A 1 A2

4 T - 0 3 0 2 0 3 C- x 4 4

La e 

4 T - 0 3 0 2 0 3 P - x 4 4

La e 

4 4 T - 0 4 0 2 0 3 - x 4

La e 

4 T - 0 5 T 2 0 3 - x 4
4 T - 0 6 T 2 0 4 - x 4 4
4 T - 0 7 0 3 0 5 - x 4
4 T - 0 9 T 3 0 6 - x 4
4 T - 1 1 T 3 0 6 - x 4 4 4

4 4 T - 1 4 0 4 0 8 - x 4 4 4

Wendeschneidplatt eninformati on
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R
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L2 T
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A2
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A2

D1

R
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A2

L a g e  2 L a g e  3
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4TEX Wendeplattenbohrer

D4 0 3 1 2 0 0 M - 2 0 F M
4

P r o d u k t b e z e i c h n u n g

5 . Schaftdurchmesser 6 . Schafttyp

M e t r i s c h Z o l l F M   e r her l nder ha

2 0    0 7 5   F   oll l nder ha

2 5    1 0 0   

3 2    1 2 5   

4 0   4  1 5 0   

1 . L ä n g e n - Du r c h m e s s e r - V e r h ä l t n i s 2 . S e r i e 3 . Du r c h m e s s e r 4 . Au s f ü h r u n g

D2   D 0 3   er e 0 7   er e 1 2 0 0    M   e r h

D3   D 0 4   er e 4 0 9   er e  0 7 5 0   I  oll

D4   4 D 0 5   er e 1 1   er e 

0 6   er e 1 4   er e 4

R e f e r e n z s c h l ü s s e l

S y m b o l Eigenschaften

D 1 Bohrd r h e er

D 2 ha d r h e er

D 3 lan hd r h e er

L 1 e a l n e

L 2 Bohr e e

L 3 Re eren l n e

D1D2

L2

L1
L3

D3
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4TEX Wendeplattenbohrer   |  Metrischer Schaft
er e    |   D r h e erbere h      4   4   

m e t r i s c h

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikel-Nr.L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

4 4 4 4 D2 0 3 1 2 0 0 M - 2 0 F M
4 4 4 4 D2 0 3 1 2 5 0 M - 2 0 F M

4 4 4 4 D2 0 3 0 5 0 0 I - 2 0 F M
4 4 4 D2 0 3 1 3 0 0 M - 2 0 F M

D

4 4 D3 0 3 1 2 0 0 M - 2 0 F M
4 D3 0 3 1 2 5 0 M - 2 0 F M

D3 0 3 0 5 0 0 I - 2 0 F M
4 4 D3 0 3 1 3 0 0 M - 2 0 F M

4 D

4 4 4 D4 0 3 1 2 0 0 M - 2 0 F M
4 4 4 4 D4 0 3 1 2 5 0 M - 2 0 F M
4 4 4 D4 0 3 0 5 0 0 I - 2 0 F M
4 4 D4 0 3 1 3 0 0 M - 2 0 F M

Wendeschneidplatten

I S O
M a t e r i a l L a g e S c h r a u b e T o r x ®  S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s

An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.

P
Innen hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 C- P

4 T T  N  4 4 n lb

en hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 P - P

S M
Innen hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 C- M

en hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 P - M

H
Innen hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 C- H

en hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 P - H

K
Innen hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 C- K

en hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 P - K

N
Innen hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 C- N

en hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 P - N
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D1D2

L2

L1
L3

D3

4TEX Wendeplattenbohrer   |   Zollschaft
er e    |   D r h e erbere h      4   4   

Z o l l  ( i n c h )

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikel-Nr.L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

4 4 4 D2 0 3 1 2 0 0 M - 0 7 5 F
4 4 D2 0 3 1 2 5 0 M - 0 7 5 F

4 D2 0 3 0 5 0 0 I - 0 7 5 F
4 D2 0 3 1 3 0 0 M - 0 7 5 F

D

4 4 D3 0 3 1 2 0 0 M - 0 7 5 F
4 4 4 D3 0 3 1 2 5 0 M - 0 7 5 F

4 4 D3 0 3 0 5 0 0 I - 0 7 5 F
4 D3 0 3 1 3 0 0 M - 0 7 5 F

4 D

4 4 4 D4 0 3 1 2 0 0 M - 0 7 5 F
4 4 4 D4 0 3 1 2 5 0 M - 0 7 5 F

4 4 4 D4 0 3 0 5 0 0 I - 0 7 5 F
4 4 D4 0 3 1 3 0 0 M - 0 7 5 F

Wendeschneidplatten

I S O
M a t e r i a l L a g e S c h r a u b e T o r x ®  S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s

An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.

P
Innen hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 C- P

4 T T  N  4 4 n lb

en hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 P - P

S M
Innen hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 C- M

en hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 P - M

H
Innen hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 C- H

en hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 P - H

K
Innen hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 C- K

en hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 P - K

N
Innen hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 C- N

en hne de 4 T - 0 3 0 2 0 3 P - N
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m e t r i s c h

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikelnr,L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

4 4 4 D2 0 4 1 3 5 0 M - 2 0 F M
4 4 4 4 4 D2 0 4 1 4 0 0 M - 2 0 F M
4 4 4 4 D2 0 4 0 5 6 2 I - 2 0 F M
4 4 4 D2 0 4 1 4 5 0 M - 2 0 F M

4 4 4 D2 0 4 1 5 0 0 M - 2 0 F M

D

4 4 D3 0 4 1 3 5 0 M - 2 0 F M
4 4 4 4 4 D3 0 4 1 4 0 0 M - 2 0 F M
4 4 4 4 D3 0 4 0 5 6 2 I - 2 0 F M
4 4 4 D3 0 4 1 4 5 0 M - 2 0 F M

4 4 4 D3 0 4 1 5 0 0 M - 2 0 F M

4 D

4 4 4 D3 0 4 1 3 5 0 M - 2 0 F M
4 4 4 4 D4 0 4 1 4 0 0 M - 2 0 F M
4 4 4 D4 0 4 0 5 6 2 I - 2 0 F M
4 4 4 D4 0 4 1 4 5 0 M - 2 0 F M

4 4 4 D4 0 4 1 5 0 0 M - 2 0 F M
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 on 
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Z u l ä s s i g e s

An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.
P 4 T - 0 4 0 2 0 3 - P

4 T T  N  4 4 n lb
S M 4 T - 0 4 0 2 0 3 - M

H 4 T - 0 4 0 2 0 3 - H
K 4 T - 0 4 0 2 0 3 - K
N 4 T - 0 4 0 2 0 3 - N
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D1D2

L2

L1
L3

D3

0 4

4TEX Wendeplattenbohrer   |   Zollschaft
er e 4   |   D r h e erbere h      4     

Z o l l  ( i n c h )

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikel-Nr.L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

D2 0 4 1 3 5 0 M - 0 7 5 F
4 D2 0 4 1 4 0 0 M - 0 7 5 F

4 4 D2 0 4 0 5 6 2 I - 0 7 5 F
4 4 D2 0 4 1 4 5 0 M - 0 7 5 F

4 D2 0 4 1 5 0 0 M - 0 7 5 F

D

4 4 4 D3 0 4 1 3 5 0 M - 0 7 5 F
4 4 4 D3 0 4 1 4 0 0 M - 0 7 5 F

4 4 D3 0 4 0 5 6 2 I - 0 7 5 F
4 4 D3 0 4 1 4 5 0 M - 0 7 5 F

4 4 D3 0 4 1 5 0 0 M - 0 7 5 F

4 D

4 D4 0 4 1 3 5 0 M - 0 7 5 F
4 4 4 D4 0 4 1 4 0 0 M - 0 7 5 F

4 4 4 4 D4 0 4 0 5 6 2 I - 0 7 5 F
4 D4 0 4 1 4 5 0 M - 0 7 5 F
4 D4 0 4 1 5 0 0 M - 0 7 5 F

Wendeschneidplatten

I S O
M a t e r i a l S c h r a u b e T o r x ®  S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s

An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.
P 4 T - 0 4 0 2 0 3 - P

4 T T  N  4 4 n lb
S M 4 T - 0 4 0 2 0 3 - M

H 4 T - 0 4 0 2 0 3 - H
K 4 T - 0 4 0 2 0 3 - K
N 4 T - 0 4 0 2 0 3 - N
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4TEX Wendeplattenbohrer   |  Metrischer Schaft
er e    |   D r h e erbere h      4     

m e t r i s c h

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikelnr,L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

4 D2 0 5 1 5 5 0 M - 2 5 F M
4 D2 0 5 0 6 2 5 I - 2 5 F M

D2 0 5 1 6 0 0 M - 2 5 F M
D2 0 5 1 6 5 0 M - 2 5 F M

4 4 D2 0 5 1 7 0 0 M - 2 5 F M
4 4 D2 0 5 0 6 8 7 I - 2 5 F M

D2 0 5 1 7 5 0 M - 2 5 F M
D2 0 5 1 8 0 0 M - 2 5 F M

D

4 4 D3 0 5 1 5 5 0 M - 2 5 F M
4 4 D3 0 5 0 6 2 5 I - 2 5 F M
4 D3 0 5 1 6 0 0 M - 2 5 F M
4 D3 0 5 1 6 5 0 M - 2 5 F M

4 4 D3 0 5 1 7 0 0 M - 2 5 F M
4 4 D3 0 5 0 6 8 7 I - 2 5 F M

D3 0 5 1 7 5 0 M - 2 5 F M
4 D3 0 5 1 8 0 0 M - 2 5 F M

4 D

D4 0 5 1 5 5 0 M - 2 5 F M
D4 0 5 0 6 2 5 I - 2 5 F M

4 4 D4 0 5 1 6 0 0 M - 2 5 F M
4 D4 0 5 1 6 5 0 M - 2 5 F M
4 4 D4 0 5 1 7 0 0 M - 2 5 F M

4 4 D4 0 5 0 6 8 7 I - 2 5 F M
4 D4 0 5 1 7 5 0 M - 2 5 F M
4 D4 0 5 1 8 0 0 M - 2 5 F M

D1D2

L2

L1
L3

D3

          

e
 on 

 

Wendeschneidplatten

I S O
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An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.
P 4 T - 0 5 T 2 0 3 - P

4 T T  N  4 4 n lb
S M 4 T - 0 5 T 2 0 3 - M

H 4 T - 0 5 T 2 0 3 - H
K 4 T - 0 5 T 2 0 3 - K
N 4 T - 0 5 T 2 0 3 - N
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Z o l l  ( i n c h )

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikel-Nr.L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

4 4 D2 0 5 1 5 5 0 M - 1 0 0 F
4 4 D2 0 5 0 6 2 5 I - 1 0 0 F

4 D2 0 5 1 6 0 0 M - 1 0 0 F
4 4 D2 0 5 1 6 5 0 M - 1 0 0 F
4 4 D2 0 5 1 7 0 0 M - 1 0 0 F

4 4 4 D2 0 5 0 6 8 7 I - 1 0 0 F
4 4 D2 0 5 1 7 5 0 M - 1 0 0 F

4 4 4 4 D2 0 5 1 8 0 0 M - 1 0 0 F

D

4 D3 0 5 1 5 5 0 M - 1 0 0 F
4 D3 0 5 0 6 2 5 I - 1 0 0 F
4 4 D3 0 5 1 6 0 0 M - 1 0 0 F

4 4 D3 0 5 1 6 5 0 M - 1 0 0 F
D3 0 5 1 7 0 0 M - 1 0 0 F
D3 0 5 0 6 8 7 I - 1 0 0 F
D3 0 5 1 7 5 0 M - 1 0 0 F
D3 0 5 1 8 0 0 M - 1 0 0 F

4 D

44 4 D4 0 5 1 5 5 0 M - 1 0 0 F
4 D4 0 5 0 6 2 5 I - 1 0 0 F

44 D4 0 5 1 6 0 0 M - 1 0 0 F
4 D4 0 5 1 6 5 0 M - 1 0 0 F

D4 0 5 1 7 0 0 M - 1 0 0 F
4 D4 0 5 0 6 8 7 I - 1 0 0 F

D4 0 5 1 7 5 0 M - 1 0 0 F
D4 0 5 1 8 0 0 M - 1 0 0 F

D1D2

L2

L1
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D3
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An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.
P 4 T - 0 5 T 2 0 3 - P

4 T T  N  4 4 n lb
S M 4 T - 0 5 T 2 0 3 - M

H 4 T - 0 5 T 2 0 3 - H
K 4 T - 0 5 T 2 0 3 - K
N 4 T - 0 5 T 2 0 3 - N
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4TEX Wendeplattenbohrer   |  Metrischer Schaft
er e    |   D r h e erbere h          

m e t r i s c h

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikel-Nr.L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

4 4 D2 0 6 1 8 5 0 M - 2 5 F M
4 4 D2 0 6 1 9 0 0 M - 2 5 F M
4 4 D2 0 6 0 7 5 0 I - 2 5 F M
4 4 4 D2 0 6 1 9 5 0 M - 2 5 F M

4 4 4 D2 0 6 2 0 0 0 M - 2 5 F M
4 4 4 4 D2 0 6 2 0 5 0 M - 2 5 F M
4 4 4 4 D2 0 6 0 8 1 2 I - 2 5 F M
4 4 4 D2 0 6 2 1 0 0 M - 2 5 F M
4 4 4 4 D2 0 6 2 1 5 0 M - 2 5 F M

D

D3 0 6 1 8 5 0 M - 2 5 F M
4 4 D3 0 6 1 9 0 0 M - 2 5 F M
4 4 D3 0 6 0 7 5 0 I - 2 5 F M

D3 0 6 1 9 5 0 M - 2 5 F M
4 4 D3 0 6 2 0 0 0 M - 2 5 F M

4 D3 0 6 2 0 5 0 M - 2 5 F M
4 D3 0 6 0 8 1 2 I - 2 5 F M

4 4 4 D3 0 6 2 1 0 0 M - 2 5 F M
4 D3 0 6 2 1 5 0 M - 2 5 F M

4 D

4 4 4 4 D4 0 6 1 8 5 0 M - 2 5 F M
4 4 D4 0 6 1 9 0 0 M - 2 5 F M
4 4 D4 0 6 0 7 5 0 I - 2 5 F M
4 4 D4 0 6 1 9 5 0 M - 2 5 F M
4 4 D4 0 6 2 0 0 0 M - 2 5 F M
4 4 4 D4 0 6 2 0 5 0 M - 2 5 F M

4 4 4 4 D4 0 6 0 8 1 2 I - 2 5 F M
4 4 4 D4 0 6 2 1 0 0 M - 2 5 F M

4 4 D4 0 6 2 1 5 0 M - 2 5 F M

D1D2

L2

L1
L3

D3
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An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.
P 4 T - 0 6 T 2 0 4 - P

T T  N   n lb
S M 4 T - 0 6 T 2 0 4 - M

H 4 T - 0 6 T 2 0 4 - H
K 4 T - 0 6 T 2 0 4 - K
N 4 T - 0 6 T 2 0 4 - N
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Z o l l  ( i n c h )

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikel-Nr.L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

4 4 4 D2 0 6 1 8 5 0 M - 1 0 0 F
4 4 4 4 D2 0 6 1 9 0 0 M - 1 0 0 F

4 4 D2 0 6 0 7 5 0 I - 1 0 0 F
4 4 D2 0 6 1 9 5 0 M - 1 0 0 F

4 4 4 D2 0 6 2 0 0 0 M - 1 0 0 F
4 4 4 D2 0 6 2 0 5 0 M - 1 0 0 F
4 4 4 D2 0 6 0 8 1 2 I - 1 0 0 F
4 4 4 D2 0 6 2 1 0 0 M - 1 0 0 F

4 4 D2 0 6 2 1 5 0 M - 1 0 0 F

D

4 D3 0 6 1 8 5 0 M - 1 0 0 F
4 44 D3 0 6 1 9 0 0 M - 1 0 0 F

D3 0 6 0 7 5 0 I - 1 0 0 F
4 D3 0 6 1 9 5 0 M - 1 0 0 F

D3 0 6 2 0 0 0 M - 1 0 0 F
4 4 D3 0 6 2 0 5 0 M - 1 0 0 F
4 4 D3 0 6 0 8 1 2 I - 1 0 0 F
4 44 D3 0 6 2 1 0 0 M - 1 0 0 F

4 D3 0 6 2 1 5 0 M - 1 0 0 F

4 D

D4 0 6 1 8 5 0 M - 1 0 0 F
4 D4 0 6 1 9 0 0 M - 1 0 0 F

D4 0 6 0 7 5 0 I - 1 0 0 F
D4 0 6 1 9 5 0 M - 1 0 0 F
D4 0 6 2 0 0 0 M - 1 0 0 F

4 D4 0 6 2 0 5 0 M - 1 0 0 F
4 4 D4 0 6 0 8 1 2 I - 1 0 0 F

4 D4 0 6 2 1 0 0 M - 1 0 0 F
4 4 4 D4 0 6 2 1 5 0 M - 1 0 0 F
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An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.
P 4 T - 0 6 T 2 0 4 - P

T T  N   n lb
S M 4 T - 0 6 T 2 0 4 - M

H 4 T - 0 6 T 2 0 4 - H
K 4 T - 0 6 T 2 0 4 - K
N 4 T - 0 6 T 2 0 4 - N

          

e
 on 

 E W   
E hra ben  

    e r h 
    oll n



A

BO
HREN

B

C

D

E

X

w w w . al l i e dm ac h i ne . c o m    |   + 4 9  ( 0 )  7 0 2 2  4 0 8 -0  |   i nf o @ w o h l h au p t e r . de  4

BOHREN   |   4TEX™ DRILL Wendeplattenbohrer

FEIN
DREHEN

REIBEN
RO

LLIEREN
GEW

IN
DEFRÄSEN

SO
N

DERW
ERKZEU

G

0 7

4TEX Wendeplattenbohrer   |  Metrischer Schaft
er e    |   D r h e erbere h      4     4

m e t r i s c h

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikelnr,L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

44 4 D2 0 7 2 2 0 0 M - 2 5 F M
44 4 4 D2 0 7 0 8 7 5 I - 2 5 F M
4 D2 0 7 2 2 5 0 M - 2 5 F M
4 D2 0 7 2 3 0 0 M - 2 5 F M
4 D2 0 7 2 3 5 0 M - 2 5 F M
4 4 D2 0 7 0 9 3 7 I - 2 5 F M

4 4 D2 0 7 2 4 0 0 M - 2 5 F M
4 4 D2 0 7 2 4 5 0 M - 2 5 F M

4 4 D2 0 7 2 5 0 0 M - 2 5 F M
4 4 D2 0 7 1 0 0 0 I - 2 5 F M

D2 0 7 2 5 5 0 M - 2 5 F M
D2 0 7 2 6 0 0 M - 2 5 F M

D

4 D3 0 7 2 2 0 0 M - 2 5 F M
4 D3 0 7 0 8 7 5 I - 2 5 F M

4 4 4 D3 0 7 2 2 5 0 M - 2 5 F M
4 D3 0 7 2 3 0 0 M - 2 5 F M

4 4 4 D3 0 7 2 3 5 0 M - 2 5 F M
4 4 4 4 4 D3 0 7 0 9 3 7 I - 2 5 F M

4 4 D3 0 7 2 4 0 0 M - 2 5 F M
4 4 4 4 4 D3 0 7 2 4 5 0 M - 2 5 F M

4 4 D3 0 7 2 5 0 0 M - 2 5 F M
4 4 D3 0 7 1 0 0 0 I - 2 5 F M

D3 0 7 2 5 5 0 M - 2 5 F M
D3 0 7 2 6 0 0 M - 2 5 F M

4 D

D4 0 7 2 2 0 0 M - 2 5 F M
D4 0 7 0 8 7 5 I - 2 5 F M
D4 0 7 2 2 5 0 M - 2 5 F M
D4 0 7 2 3 0 0 M - 2 5 F M

4 D4 0 7 2 3 5 0 M - 2 5 F M
4 4 D4 0 7 0 9 3 7 I - 2 5 F M

4 D4 0 7 2 4 0 0 M - 2 5 F M
4 D4 0 7 2 4 5 0 M - 2 5 F M

4 D4 0 7 2 5 0 0 M - 2 5 F M
4 4 D4 0 7 1 0 0 0 I - 2 5 F M

D4 0 7 2 5 5 0 M - 2 5 F M
4 D4 0 7 2 6 0 0 M - 2 5 F M
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An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.
P 4 T - 0 7 0 3 0 5 - P

T T  N   n lb
S M 4 T - 0 7 0 3 0 5 - M

H 4 T - 0 7 0 3 0 5 - H
K 4 T - 0 7 0 3 0 5 - K
N 4 T - 0 7 0 3 0 5 - N
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L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikel-Nr.L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

4 4 D2 0 7 2 2 0 0 M - 1 0 0 F
4 4 D2 0 7 0 8 7 5 I - 1 0 0 F

4 4 D2 0 7 2 2 5 0 M - 1 0 0 F
4 4 D2 0 7 2 3 0 0 M - 1 0 0 F

4 D2 0 7 2 3 5 0 M - 1 0 0 F
4 4 D2 0 7 0 9 3 7 I - 1 0 0 F

4 4 D2 0 7 2 4 0 0 M - 1 0 0 F
4 D2 0 7 2 4 5 0 M - 1 0 0 F

4 4 D2 0 7 2 5 0 0 M - 1 0 0 F
4 D2 0 7 1 0 0 0 I - 1 0 0 F

4 4 D2 0 7 2 5 5 0 M - 1 0 0 F
4 4 4 D2 0 7 2 6 0 0 M - 1 0 0 F

D

4 4 4 D3 0 7 2 2 0 0 M - 1 0 0 F
4 4 4 D3 0 7 0 8 7 5 I - 1 0 0 F
4 D3 0 7 2 2 5 0 M - 1 0 0 F

D3 0 7 2 3 0 0 M - 1 0 0 F
4 D3 0 7 2 3 5 0 M - 1 0 0 F
4 D3 0 7 0 9 3 7 I - 1 0 0 F

4 D3 0 7 2 4 0 0 M - 1 0 0 F
4 4 D3 0 7 2 4 5 0 M - 1 0 0 F

4 D3 0 7 2 5 0 0 M - 1 0 0 F
D3 0 7 1 0 0 0 I - 1 0 0 F

4 D3 0 7 2 5 5 0 M - 1 0 0 F
4 4 D3 0 7 2 6 0 0 M - 1 0 0 F

4 D

4 4 4 4 D4 0 7 2 2 0 0 M - 1 0 0 F
4 4 4 D4 0 7 0 8 7 5 I - 1 0 0 F

4 4 4 D4 0 7 2 2 5 0 M - 1 0 0 F
4 44 D4 0 7 2 3 0 0 M - 1 0 0 F
4 4 D4 0 7 2 3 5 0 M - 1 0 0 F

4 4 4 D4 0 7 0 9 3 7 I - 1 0 0 F
4 4 D4 0 7 2 4 0 0 M - 1 0 0 F

4 D4 0 7 2 4 5 0 M - 1 0 0 F
4 4 D4 0 7 2 5 0 0 M - 1 0 0 F

4 4 D4 0 7 1 0 0 0 I - 1 0 0 F
4 4 4 D4 0 7 2 5 5 0 M - 1 0 0 F
4 4 4 4 4 D4 0 7 2 6 0 0 M - 1 0 0 F
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An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.
P 4 T - 0 7 0 3 0 5 - P

T T  N   n lb
S M 4 T - 0 7 0 3 0 5 - M

H 4 T - 0 7 0 3 0 5 - H
K 4 T - 0 7 0 3 0 5 - K
N 4 T - 0 7 0 3 0 5 - N
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m e t r i s c h

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikelnr,L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

4 4 D2 0 9 2 7 0 0 M - 3 2 F M
4 D2 0 9 2 8 0 0 M - 3 2 F M
4 D2 0 9 1 1 2 5 I - 3 2 F M
4 D2 0 9 2 9 0 0 M - 3 2 F M

4 4 D2 0 9 3 0 0 0 M - 3 2 F M
4 4 4 D2 0 9 3 1 0 0 M - 3 2 F M

44 4 D2 0 9 1 2 5 0 I - 3 2 F M

D

4 D3 0 9 2 7 0 0 M - 3 2 F M
4 4 D3 0 9 2 8 0 0 M - 3 2 F M

4 D3 0 9 1 1 2 5 I - 3 2 F M
4 D3 0 9 2 9 0 0 M - 3 2 F M
4 D3 0 9 3 0 0 0 M - 3 2 F M

4 4 D3 0 9 3 1 0 0 M - 3 2 F M
4 D3 0 9 1 2 5 0 I - 3 2 F M

4 D

4 D4 0 9 2 7 0 0 M - 3 2 F M
4 4 D4 0 9 2 8 0 0 M - 3 2 F M

4 4 D4 0 9 1 1 2 5 I - 3 2 F M
4 D4 0 9 2 9 0 0 M - 3 2 F M

4 4 D4 0 9 3 0 0 0 M - 3 2 F M
4 4 4 D4 0 9 3 1 0 0 M - 3 2 F M

4 4 D4 0 9 1 2 5 0 I - 3 2 F M
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An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.
P 4 T - 0 9 T 3 0 6 - P
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S M 4 T - 0 9 T 3 0 6 - M
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K 4 T - 0 9 T 3 0 6 - K
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E W   
E hra ben  

    e r h 
    oll n



A

BO
HREN

B

FEIN
DREHEN

C

REIBEN

D

RO
LLIEREN

E

GEW
IN

DEFRÄSEN

X

SO
N

DERW
ERKZEU

G

  w w w . al l i e dm ac h i ne . c o m    |   + 4 9  ( 0 )  7 0 2 2  4 0 8 -0  |   i nf o @ w o h l h au p t e r . de

BOHREN   |   4TEX™ DRILL Wendeplattenbohrer 0 9

4TEX Wendeplattenbohrer   |   Zollschaft
er e    |   D r h e erbere h        44   

Z o l l  ( i n c h )

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikel-Nr.L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

4 4 D2 0 9 2 7 0 0 M - 1 2 5 F
4 4 D2 0 9 2 8 0 0 M - 1 2 5 F
4 4 4 D2 0 9 1 1 2 5 I - 1 2 5 F

4 4 4 D2 0 9 2 9 0 0 M - 1 2 5 F
D2 0 9 3 0 0 0 M - 1 2 5 F

44 4 D2 0 9 3 1 0 0 M - 1 2 5 F
4 D2 0 9 1 2 5 0 I - 1 2 5 F

D

4 4 4 D3 0 9 2 7 0 0 M - 1 2 5 F
4 4 4 D3 0 9 2 8 0 0 M - 1 2 5 F
4 4 4 D3 0 9 1 1 2 5 I - 1 2 5 F

4 4 4 4 4 4 D3 0 9 2 9 0 0 M - 1 2 5 F
4 4 4 D3 0 9 3 0 0 0 M - 1 2 5 F

4 4 D3 0 9 3 1 0 0 M - 1 2 5 F
4 4 D3 0 9 1 2 5 0 I - 1 2 5 F

4 D

4 4 4 4 D4 0 9 2 7 0 0 M - 1 2 5 F
4 4 4 D4 0 9 2 8 0 0 M - 1 2 5 F
4 4 4 D4 0 9 1 1 2 5 I - 1 2 5 F

4 4 4 4 4 D4 0 9 2 9 0 0 M - 1 2 5 F
4 4 4 D4 0 9 3 0 0 0 M - 1 2 5 F
4 4 D4 0 9 3 1 0 0 M - 1 2 5 F

4 D4 0 9 1 2 5 0 I - 1 2 5 F
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P 4 T - 0 9 T 3 0 6 - P

T T  N  h  n lb
S M 4 T - 0 9 T 3 0 6 - M

H 4 T - 0 9 T 3 0 6 - H
K 4 T - 0 9 T 3 0 6 - K
N 4 T - 0 9 T 3 0 6 - N

          

e
 on 

 E W   
E hra ben  

    e r h 
    oll n



A

BO
HREN

B

C

D

E

X

w w w . al l i e dm ac h i ne . c o m    |   + 4 9  ( 0 )  7 0 2 2  4 0 8 -0  |   i nf o @ w o h l h au p t e r . de  

BOHREN   |   4TEX™ DRILL Wendeplattenbohrer

FEIN
DREHEN

REIBEN
RO

LLIEREN
GEW

IN
DEFRÄSEN

SO
N

DERW
ERKZEU

G

1 1

4TEX Wendeplattenbohrer   |  Metrischer Schaft
er e    |   D r h e erbere h          

m e t r i s c h
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K ö r p e r Schaft

Artikelnr,L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

4 4 4 4 4 D2 1 1 3 2 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 D2 1 1 3 3 0 0 M - 4 0 F M

4 4 4 4 4 4 D2 1 1 3 4 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 4 4 D2 1 1 1 3 7 5 I - 4 0 F M

4 4 4 4 4 D2 1 1 3 5 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 D2 1 1 3 6 0 0 M - 4 0 F M

4 4 4 4 4 D2 1 1 3 7 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 D2 1 1 3 8 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 D2 1 1 1 5 0 0 I - 4 0 F M

D

4 4 4 4 D3 1 1 3 2 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 D3 1 1 3 3 0 0 M - 4 0 F M

4 4 4 4 4 D3 1 1 3 4 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 4 4 D3 1 1 1 3 7 5 I - 4 0 F M

4 4 4 4 4 4 D3 1 1 3 5 0 0 M - 4 0 F M
44 4 4 4 4 D3 1 1 3 6 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 D3 1 1 3 7 0 0 M - 4 0 F M

4 4 4 4 4 D3 1 1 3 8 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 D3 1 1 1 5 0 0 I - 4 0 F M

4 D

4 4 4 4 4 D4 1 1 3 2 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 D4 1 1 3 3 0 0 M - 4 0 F M

4 4 4 4 4 D4 1 1 3 4 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 4 D4 1 1 1 3 7 5 I - 4 0 F M

4 4 4 4 4 4 D4 1 1 3 5 0 0 M - 4 0 F M
44 4 4 4 4 D4 1 1 3 6 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 4 4 D4 1 1 3 7 0 0 M - 4 0 F M

4 4 4 4 4 D4 1 1 3 8 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 4 D4 1 1 1 5 0 0 I - 4 0 F M
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P 4 T - 1 1 T 3 0 6 - P

4 T T  N   n lb
S M 4 T - 1 1 T 3 0 6 - M
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N 4 T - 1 1 T 3 0 6 - N
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BOHREN   |   4TEX™ DRILL Wendeplattenbohrer 1 1

4TEX Wendeplattenbohrer   |   Zollschaft
er e    |   D r h e erbere h          

Z o l l  ( i n c h )

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikel-Nr.L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

D2 1 1 3 2 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 D2 1 1 3 3 0 0 M - 1 5 0 F
4 D2 1 1 3 4 0 0 M - 1 5 0 F
4 D2 1 1 1 3 7 5 I - 1 5 0 F
4 D2 1 1 3 5 0 0 M - 1 5 0 F

4 4 4 4 D2 1 1 3 6 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 4 D2 1 1 3 7 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 4 4 D2 1 1 3 8 0 0 M - 1 5 0 F

4 4 4 D2 1 1 1 5 0 0 I - 1 5 0 F

D

D3 1 1 3 2 0 0 M - 1 5 0 F
4 D3 1 1 3 3 0 0 M - 1 5 0 F

4 44 D3 1 1 3 4 0 0 M - 1 5 0 F
4 44 D3 1 1 1 3 7 5 I - 1 5 0 F
4 4 D3 1 1 3 5 0 0 M - 1 5 0 F

4 4 4 4 D3 1 1 3 6 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 D3 1 1 3 7 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 4 D3 1 1 3 8 0 0 M - 1 5 0 F

4 D3 1 1 1 5 0 0 I - 1 5 0 F

4 D

D4 1 1 3 2 0 0 M - 1 5 0 F
D4 1 1 3 3 0 0 M - 1 5 0 F

4 4 D4 1 1 3 4 0 0 M - 1 5 0 F
4 D4 1 1 1 3 7 5 I - 1 5 0 F

D4 1 1 3 5 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 4 D4 1 1 3 6 0 0 M - 1 5 0 F
4 D4 1 1 3 7 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 4 4 D4 1 1 3 8 0 0 M - 1 5 0 F

4 4 D4 1 1 1 5 0 0 I - 1 5 0 F

D1D2

L2

L1
L3

D3

Wendeschneidplatten

I S O
M a t e r i a l S c h r a u b e T o r x ®  S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s

An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.
P 4 T - 1 1 T 3 0 6 - P

4 T T  N   n lb
S M 4 T - 1 1 T 3 0 6 - M

H 4 T - 1 1 T 3 0 6 - H
K 4 T - 1 1 T 3 0 6 - K
N 4 T - 1 1 T 3 0 6 - N
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D1D2

L2

L1
L3

D3

1 4

4TEX Wendeplattenbohrer   |  Metrischer Schaft
er e 4   |   D r h e erbere h      4     

m e t r i s c h

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikelnr,L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

4 4 4 4 D2 1 4 3 9 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 D2 1 4 4 0 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 4 D2 1 4 4 1 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 4 D2 1 4 1 6 2 5 I - 4 0 F M
4 4 4 4 4 4 D2 1 4 4 2 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 D2 1 4 4 3 0 0 M - 4 0 F M
44 4 4 4 D2 1 4 4 4 0 0 M - 4 0 F M
44 4 4 4 4 4 D2 1 4 1 7 5 0 I - 4 0 F M
4 4 4 4 D2 1 4 4 5 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 D2 1 4 4 6 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 D2 1 4 4 7 0 0 M - 4 0 F M

D

4 4 4 4 4 D3 1 4 3 9 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 D3 1 4 4 0 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 4 D3 1 4 4 1 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 4 D3 1 4 1 6 2 5 I - 4 0 F M
4 4 4 4 4 D3 1 4 4 2 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 D3 1 4 4 3 0 0 M - 4 0 F M
44 4 4 4 4 D3 1 4 4 4 0 0 M - 4 0 F M
44 4 4 4 4 4 4 D3 1 4 1 7 5 0 I - 4 0 F M
4 4 4 4 D3 1 4 4 5 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 D3 1 4 4 6 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 4 D3 1 4 4 7 0 0 M - 4 0 F M

4 D

4 4 4 4 D4 1 4 3 9 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 D4 1 4 4 0 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 4 D4 1 4 4 1 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 D4 1 4 1 6 2 5 I - 4 0 F M
4 4 4 4 4 D4 1 4 4 2 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 D4 1 4 4 3 0 0 M - 4 0 F M
44 4 4 4 D4 1 4 4 4 0 0 M - 4 0 F M
44 4 4 4 4 4 D4 1 4 1 7 5 0 I - 4 0 F M
4 4 4 4 D4 1 4 4 5 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 4 D4 1 4 4 6 0 0 M - 4 0 F M
4 4 4 4 D4 1 4 4 7 0 0 M - 4 0 F M

          

e
 on 

 

Wendeschneidplatten

I S O
M a t e r i a l S c h r a u b e T o r x ®  S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s

An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.
P 4 T - 1 4 0 4 0 8 - P

T T 4  N   n lb
S M 4 T - 1 4 0 4 0 8 - M

H 4 T - 1 4 0 4 0 8 - H
K 4 T - 1 4 0 4 0 8 - K
N 4 T - 1 4 0 4 0 8 - N
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BOHREN   |   4TEX™ DRILL Wendeplattenbohrer

D1D2

L2

L1
L3

D3

1 4

4TEX Wendeplattenbohrer   |   Zollschaft
er e 4   |   D r h e erbere h      4     

Z o l l  ( i n c h )

L ä n g e D 1

K ö r p e r Schaft

Artikel-Nr.L2 L3 L1 D 2 D 3 M a x  V e r s a t z

D

4 4 D2 1 4 3 9 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 4 D2 1 4 4 0 0 0 M - 1 5 0 F

4 4 4 D2 1 4 4 1 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 D2 1 4 1 6 2 5 I - 1 5 0 F

4 4 D2 1 4 4 2 0 0 M - 1 5 0 F
4 D2 1 4 4 3 0 0 M - 1 5 0 F

4 4 4 4 D2 1 4 4 4 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 4 D2 1 4 1 7 5 0 I - 1 5 0 F

4 4 D2 1 4 4 5 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 D2 1 4 4 6 0 0 M - 1 5 0 F
4 D2 1 4 4 7 0 0 M - 1 5 0 F

D

4 D3 1 4 3 9 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 D3 1 4 4 0 0 0 M - 1 5 0 F

4 4 4 D3 1 4 4 1 0 0 M - 1 5 0 F
4 D3 1 4 1 6 2 5 I - 1 5 0 F

4 4 D3 1 4 4 2 0 0 M - 1 5 0 F
4 D3 1 4 4 3 0 0 M - 1 5 0 F

4 D3 1 4 4 4 0 0 M - 1 5 0 F
4 D3 1 4 1 7 5 0 I - 1 5 0 F

D3 1 4 4 5 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 D3 1 4 4 6 0 0 M - 1 5 0 F

4 D3 1 4 4 7 0 0 M - 1 5 0 F

4 D

4 4 4 D4 1 4 3 9 0 0 M - 1 5 0 F
D4 1 4 4 0 0 0 M - 1 5 0 F

4 4 44 D4 1 4 4 1 0 0 M - 1 5 0 F
44 D4 1 4 1 6 2 5 I - 1 5 0 F

4 4 D4 1 4 4 2 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 D4 1 4 4 3 0 0 M - 1 5 0 F

D4 1 4 4 4 0 0 M - 1 5 0 F
D4 1 4 1 7 5 0 I - 1 5 0 F
D4 1 4 4 5 0 0 M - 1 5 0 F

44 D4 1 4 4 6 0 0 M - 1 5 0 F
4 4 D4 1 4 4 7 0 0 M - 1 5 0 F

Wendeschneidplatten

I S O
M a t e r i a l S c h r a u b e T o r x ®  S c h r a u b e n d r e h e r

 
Z u l ä s s i g e s

An z i e h d r e h m o m e n tArtikel-Nr.
P 4 T - 1 4 0 4 0 8 - P

T T 4  N   n lb
S M 4 T - 1 4 0 4 0 8 - M

H 4 T - 1 4 0 4 0 8 - H
K 4 T - 1 4 0 4 0 8 - K
N 4 T - 1 4 0 4 0 8 - N
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BOHREN   |   4TEX™ DRILL Wendeplatt enbohrer

EIN
DREHEN

REIBEN
RO

LLIEREN
EW

IN
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E

D3

D2

D1

L1L2
L3

L4

V e r s t e l l b u c h s e
r Bearbe n d r h e er  H hen er ell n

Bu c h s e

Arti kel-Nr.

V e r s t e l l b e r e i c h

D 1 D 2 D 3 L2 L3 L4 L1 Du r c h m e s s e r * Z e n t r a l e  H ö h e
4 4 4 S L EEV E- 2 0 F M 4  b   b  
4 4 S L EEV E- 2 5 F M 4  b   b  

4 4 S L EEV E- 3 2 F M 4  b   b  
4 4 4 S L EEV E- 4 0 F M 4  b   b  

4 4 S L EEV E- 0 7 5 F  b   b  
4 S L EEV E- 1 0 0 F  b   b  

S L EEV E- 1 2 5 F  b   b  
4 S L EEV E- 1 5 0 F  b   b  

D r h e er er ellbere h be eh  h a  den Nennd r h e er   

    e r h 
    oll n

F r ä s a n w e n d u n g e n
ere er ellpo  on

Dr e h a n w e n d u n g e n
ordere er ellpo  on
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  all ed a h ne o    |  4    4  |  n o ohlha p er de

BOHREN   |   4TEX™ DRILL Wendeplatt enbohrer

V e r s t e l l b u c h s e
D r h e ere n ell n en

F ü r  F r ä s a n w e n d u n g e n

   4TEX DRILL  e en r he B h e nd Wer e a nah e on  eren  le hra be a  Wer e hal er n h  e ehen

  Re eren erbe a  Hal er tt el  r an end n ar er n en an der N ll ar e der e en r hen B h e o a r h en  da  e n er a  en eh

   r er r er n  oder err n er n  de  Nennd r h e er  B h e n R h n   oder  erdrehen

4   I  der Bohrer e n al a  den e n h en D r h e er e n e ell  er  obere le hra be e  an ehen  e ol  on der n eren le hra be

H I N W EI S :    E en r he B h en d r en n r n Wer e hal ern  e en err e el n  er ende  erden  Be  der N n  anderer Wer e hal er pen 
 ann e   h den o en

Innen hne de

en hne de

tt e

W E R K S T Ü CK

4 T EX DR I L L

Re eren erbe

n ere le hra be
an ehen

Obere le hra be 
e  an ehen

F ü r  Dr e h m a s c h i n e n - An w e n d u n g e n

  4TEX DRILL  Re ol er op  der Dreh a h ne o on  eren  da  d e Ober e e der hne den parallel r X h e der a h ne l e   d e e We e 
nnen d e D r h e er er e ber d e X h e der Dreh a h ne or eno en erden

  r er r er n  de  Nennd r h e er  d e X h e o er e en  da  h d e en hne de o  en r  der Bohr n  or be e

  r err n er n  de  Nennd r h e er  d e X h e o er e en  da  h d e Innen hne de  en r  der Bohr n  h nbe e

h e der 
a

h ne

h e der 
a

h ne
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tt ell n e

Richti ge Einstellung der Spitzenhöhe

  D e r h  e E n ell n  der p enh he 
rd d e Innen hne de    

n er der tt ell n e po  on eren

R h  e o  on der tt ell n e

h
e der 

a
h ne

K e r n b e r e i c h
  

tt ell n e

 

K e r n

Innen
hne de 

ber der 
tt ell n e

tt ell n e

e n ern

Zentraler Einsatz über der Mitt ellinie

  hr   Br h der Innen hne de

  Er order  e ne H hen er ell n

 

tt ell n e

I n n e n s c h n e i d e  z u  w e i t  u n t e r  d e r  
Mitt ellinie

  Dad r h rd da  Bohrer ebn  ne a   
bee n r h  

  Dad r h rd d e panab hr an der 
en hne de beh nder

  Er order  e ne en rale H hen er ell n

 
4

K e r n
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BOHREN   |   4TEX™ DRILL Wendeplattenbohrer

M e t h o d e  1 :   Ei n s t e l l u n g  m i t  X- Ac h s e

  Den Bohr rper ro eren  da  d e ttell n e der hne den en re h  
r X h e der Dreh a h ne eh

   der X h e d e o on der ttell n e n e ner  oder  R h n  
er h eben   den en ralen ernd r h e er a  Bohr n boden 

 er r ern oder  err n ern

H I N W EI S :   D e e e hode er l h  e ne D r h e ere n ell n en 
n er E n a  der X h e

Ei n s t e l l u n g  d e r  S p i t z e n h ö h e
hnelle roble beheb n

M e t h o d e  2 :   Ei n s t e l l u n g  m i t  e x z e n t r i s c h e r  Bu c h s e

  Den Bohrer  Re ol er  der e en r hen B h e on eren nd 
d e ttell n e der hne den parallel r X h e po on eren

  D e Re eren erbe a  de  Bohrer r N ll ell n  a  der 
lan h he a r h en

  D e B h e  oder  ro eren   d e p enh he der E n e  
er r ern oder  err n ern  nd da  den ernd r h e er a  

Bohr n r nd er r ern oder err n ern

H I N W EI S :   D e e e hode er l h  D r h e ere n ell n  n er 
E n a  der X h e

H I N W EI S  ( f ü r  b e i d e  M e t h o d e n ) :   I  d e Wende hne dplatte n h  a  en r  po on er  ann h d e  a  den Bohr n d r h e er a r en   
e hode  rd be or   en rale H hen er ell n en or neh en nd den Bohr n d r h e er  der h e a le hen
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Schnittwertempfehlungen   |   Metrisch (mm)

I S O M a t e r i a l
H ä r t e
( H BW )

G e s c h w .  ( m / m i n ) V o r s c h u b  ( m m / U )

P K H M N Bohrungsdurchmesser - 2xD, 3xD**

AM 4 8 0 AM 4 8 5 T i CN 12,00 - 15,00 15,50 - 18,00 18,50 - 26,00 26,00 - 47,00

P

Au t o m a t e n s t ä h l e   -   -       4   4
n   n    -   -       4   4

    4   4 -       4   4
W e i c h e  S t ä h l e  m i t  n i e d r i g e m   -   -       4   4
Kohlenstoffgehalt   -   -       4   4

   r    -   4 -       4   4
    4   4 -       4   4

Stähle mit mittlerem   -   4 -   4       
Kohlenstoffgehalt   -   4 -   4       

4   n    -   4 -   4       
    4   -   4       

L e g i e r t e  S t ä h l e     4 - -   4       
4 r 4  N r     4 - -   4       

N r o  4      4 - -   4       
    4 - -   4       
    4 - -   4       

H o c h l e g i e r t e  S t ä h l e     - -   4       
4N r o      - -   4       

  4   - -   4       
Ba u s t a h l     - -         

       - -         
    - -         

W e r k z e u g s t ä h l e     - -         
4    44     - -         

S

H o c h t e m p e r a t u r l e g i e r u n g * 4   -   -         
Ha ello  B  In onel  e   -   -         
T i t a n l e g i e r u n g * 4   - 4   -         

  - 4   -         
L e g i e r u n g  Ae r o s p a c e *   -   -         

  -   -         

M

M a r t e n s i t s t a h l   4  4  4 -       4   4
44 4   4  44 4  -       4   4

Au s t e n i t s t a h l   4  4  4 -       4   4
4    4  44 4  -       4   4

Super Duplex, Duplex Edelstahl 4  4  4 -       4   4
  4  44 4  -       4   4

H

H a r d o x 4   - -         
Hardo  R4  T    - -         

  - -         
G e h ä r t e t e  S t ä h l e   4   - -         

4     - -         

K

G G - G G G     44 - -   4       
    44 - -   4       
    - -   4       
    - -   4       
    - -   4       

N

G u s s a l u m i n i u m - - 44      4     
- - 44      4     

W a l z a l u m i n i u m - - 44      4     
- - 44      4     

Al u m i n i u m b r o n z e   - -       4     
  - -       4     

M e s s i n g - -       4     
K u p f e r - -       4     

r Ho h e pera r a er al en   Bar e a h e n ho h er e  n he he  hl ttel  a  E l on  e p ehlen
r 4 D Wer e e an en e a  n eren Ende der or h b e p ehl n  an

W I CH T I G :  D e oben a e hr en E p ehl n en r hl tteldr  nd d r h en e nd e ne e a re el r op ale and e  nd panab hr n   
r a h pe he n er n  be  Ihren n end n en ehen n ere Te hn hen Bera er r er n
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I S O M a t e r i a l
H ä r t e
( H BW )

G e s c h w .  ( S F M ) V o r s c h u b  ( I P M )  

P K H M N Bohrungsdurchmesser - 2xD, 3xD**

AM 4 8 0 AM 4 8 5 T i CN . 4 3 2  -  . 5 9 1 . 6 3 0  -  . 7 0 9 . 7 4 8  -  1 . 0 2 4 1 . 0 6 3  -  1 . 8 5 0

P

Au t o m a t e n s t ä h l e   - 4   - 4  4  4     
n   n    - 4   - 4  4  4     

  4   4   - 4  4  4     
W e i c h e  S t ä h l e  m i t  n i e d r i g e m   - 4   - 4  4  4     
Kohlenstoffgehalt   - 4   - 4  4  4     

   r    - 4   - 4  4  4     
  4   4   - 4  4  4     

Stähle mit mittlerem   -   -   4      
Kohlenstoffgehalt   -   -   4      

4   n    -   -   4      
      -   4      

L e g i e r t e  S t ä h l e     - -   4      
4 r 4  N r     - -   4      

N r o  4      - -   4      
    - -   4      
    - -   4      

H o c h l e g i e r t e  S t ä h l e     - -   4      
4N r o      - -   4      

  4   - -   4      
Ba u s t a h l     - -   4      

       - -   4      
    - -   4      

W e r k z e u g s t ä h l e     - -   4  4     
4    44     - -   4  4     

S

H o c h t e m p e r a t u r l e g i e r u n g * 4   -   -     4  4  
Ha ello  B  In onel  e   -   -     4  4  
T i t a n l e g i e r u n g * 4   - 4   -     4  4  

  - 4   -     4  4  
L e g i e r u n g  Ae r o s p a c e *   -   -     4  4  

  -   -     4  4  

M

M a r t e n s i t s t a h l   4   4   -   4  4 4  4  
44 4   4   4 4   -   4  4 4  4  

Au s t e n i t s t a h l   4   4   -   4  4 4  4  
4    4   4 4   -   4  4 4  4  

Super Duplex, Duplex Edelstahl 4   4   -   4  4 4  4  
  4   4 4   -   4  4 4  4  

H

H a r d o x 4   - -   4  4     
Hardo  R4  T    - -   4  4     

  - -   4  4     
G e h ä r t e t e  S t ä h l e   4   - -   4  4     

4     - -   4  4     

K

G G - G G G     - -         
    - -         
    - -         
    4 - -         
    4 - -         

N

G u s s a l u m i n i u m - -   4  4       
- -   4  4       

W a l z a l u m i n i u m - -   4  4       
- -   4  4       

Al u m i n i u m b r o n z e   - -   4  4       
  - -   4  4       

M e s s i n g - -   4  4       
K u p f e r - -   4  4       

r Ho h e pera r a er al en   Bar e a h e n ho h er e  n he he  hl ttel  a  E l on  e p ehlen
r 4 D Wer e e an en e a  n eren Ende der or h b e p ehl n  an

Schnittwertempfehlungen   |   Zoll (inch)

W I CH T I G :  D e oben a e hr en E p ehl n en r hl tteldr  nd d r h en e nd e ne e a re el r op ale and e  nd panab hr n   
r a h pe he n er n  be  Ihren n end n en ehen n ere Te hn hen Bera er r er n
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FEIN
DREHEN

REIBEN
RO

LLIEREN
GEW

IN
DEFRÄSEN

SO
N

DERW
ERKZEU

G

I S O M a t e r i a l
H ä r t e
( BH N )

G e o m e t r i e

P M K N H

P

Au t o m a t e n s t ä h l e   
n   n    

  
W e i c h e  S t ä h l e  m i t  n i e d r i g e m   
Kohlenstoffgehalt   

   r    
  

Stähle mit mittlerem   
Kohlenstoffgehalt   

4   n    
  

L e g i e r t e  S t ä h l e   
4 r 4  N r   

N r o  4    
  
  

H o c h l e g i e r t e  S t ä h l e   
4N r o    

  4
Ba u s t a h l   

     
  

W e r k z e u g s t ä h l e   
4    44   

S

H o c h t e m p e r a t u r l e g i e r u n g 4   
Ha ello  B  In onel  e   
T i t a n l e g i e r u n g 4   

  
L e g i e r u n g  Ae r o s p a c e   

  

M

M a r t e n s i t s t a h l   
44 4   

Au s t e n i t s t a h l   
4    

Super Duplex, Duplex Edelstahl
  

H

H a r d o x 4
Hardo  R4  T  

G e h ä r t e t e  S t ä h l e   4
4   

K

G G G   
  
  
  
  

G G   
  
  
  
  

N

G u s s a l u m i n i u m

W a l z a l u m i n i u m

Al u m i n i u m b r o n z e   
  

M e s s i n g
K u p f e r

Geometrie Empfehlungen - Wendeschneidplatten
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1 .
Bo h r e n  a u f  u n e b e n e n  F l ä c h e n

  E nla or h b e ebenen all     red eren

2 .

Bo h r e n  a u f  s c h r ä g e n  F l ä c h e n

  E nla or h b    red eren

  Tre en b pl tter n en an der Wende hne dplatte a  eo e r e  le nere  pan n el hlen

3 .

Schräger Bohrlochaustritt

  E nla or h b be  br h    red eren

  Wende hne dplatte a  he  a er al nd ab le  E enrad  er enden

4 .

Bo h r e n  a u f  k o n v e x e n  F l ä c h e n

  E nla or h b    red eren

  Tre en b pl tter n en an der Wende hne dplatte a  eo e r e  le nere  pan n el hlen

5 .

Bo h r e n  d u r c h  e i n e  Q u e r b o h r u n g

  or h b e ebenen all    red eren

  Re hl h hl ttel er enden nd dara  a h en  da  e n p ne a  en eh

  Tre en b pl tter n en an der Wende hne dplatte a  eo e r e  le nere  pan n el hlen

6 .

Bo h r e n  a u f  e i n e r  N u t  o d e r  g r o ß e n  Z e n t r i e r k e r b e

  E nla or h b red eren

  r den ttene n a  eo e r e  le nere  pan n el hlen

7 .

R e i h e n b o h r u n g e n

  Re hl h hl ttel er enden

  r hn tt n erbre h n  or h b    red eren

  Tre en b pl tter n en an der Wende hne dplatte a  eo e r e  le nere  pan n el hlen

8 .

Bo h r e n  a n  e i n e r  K a n t e

  E nla or h b    red eren

  Tre en b pl tter n en an der Wende hne dplatte a  eo e r e  le nere  pan n el hlen

9 .

Bo h r e n  a n  e i n e r  S c h w e i ß n a h t

  E nla or h b    red eren

  Tre en b pl tter n en an der Wende hne dplatte a  eo e r e  le nere  pan n el hlen

1 0 .
Bohren durch Stapelplatten

   N h  e p ohlen

1 1 .
Bestehendes Loch aufbohren

  on n erl he hl ttel p l n  er enden

1 2 .

Ei n s t e l l b a r

  Be  r en e en r he B h e  r era nah e er enden

  Be  Dreh a h nen X h e r E n ell n  de  er a  er enden  

H I N W EI S  a ale er a  n Da en abellen na h hla en

P r o b l e m l ö s u n g e n
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