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ANFRAGEFORMULAR  
FESTWALZEN GEWINDEGRUND

Bitte senden Sie uns grundsätzlich eine Werkstückzeichnung für diese Anwendung zu! 

Angaben zum Werkstoff 

Werkstoff  Festigkeit (N/mm2) Härte (HRC)

Voraussetzungen 

  Es kann nur der Gewindegrund 
geglättet werden, ohne Flanken.

  Auf eine ausreichend stabile  
Werkstückaufspannung muss 
geachtet werden. 

Anwendung 

Erforderliche Walzkraft (N/KN) Kernradius (mm)

Gewindeart

Auf welcher Maschine soll das Werkzeug  
eingesetzt werden?

Welche Werkzeugaufnahme wird benötigt?  VDI  HSK  Capto  Sonstige

Revolvertyp  Sternrevolver
    

 Scheibenrevolver
  

Sind eventuell noch andere Vorgaben beim Rollierwerkzeug zu beachten? Wenn ja bitte angeben:

Welcher Kühlschmierstoff wird verwendet?  Öl  Emulsion  Sonstiges

Sonstige Bemerkungen BAUBLIES AG
sales.baublies@baublies-group.com ⋅ www.baublies.com ⋅ www.baublies-group.com
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Einrollenwerkzeug zum Festwalzen von 
dynamisch beanspruchten Außengewinden

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen, 
die für individuelle Fälle angepasst werden müssen. 
Walzgeschwindigkeit bis 200 m/min
Vorschub nach Steigung
Aufmaß Werkstück bis 0,02 mm
Vorspannung Werkzeug bis 2 mm

Schmierung Emulsion oder Öl; eine Filterung des Schmiermediums 
(< 40 µm) kann die Oberfl ächenqualität und die Lebens-
dauer des Werkzeuges verbessern  

Vorbearbeitung des Werkstückes Rautiefe bis Rz 15 µm
Maximale Härte des Werkstückes 45 HRC

Technische Daten 
Anwendung Festwalzen des Gewindegrunds von Außengewinden
Aufnahmen nach Kundenwunsch
Weganzeige mit Gehäuse Kontrolle Weganzeige (keine Kraftanzeige!) / 

Werkeinstellung 1 kN Vorspannung
Radius Rolle nach Kundenwunsch

Bei geschnittenen Gewinden wird der 
Faserverlauf des Werkstücks unterbrochen. 
Bei gerollten Gewinden hingegen ist der 
Faserverlauf nicht unterbrochen, somit die 
Oberfl äche des Gewindes verfestigt und 
damit das Werkstück  unempfi ndlicher 
gegen Kerbwirkung. Mit dem Baublies Ein-
rollenwerkzeug zum Festwalzen von Radien 
an Gewinden kann eine Erhöhung der 
dynamischen Festigkeitseigenschaften 
erreicht werden. Dabei rolliert das Werkzeug 
den Kernradius eines Außengewindes und 
verfestigt so die Oberfl äche. Eine höhere 
Verschleißfestigkeit und verminderte Kerb-
empfi ndlichkeit sind das Ergebnis.

VORTEILE 
  Verschiedene Rollengeometrien möglich
   Einfaches Austauschen der Rollen
  Kurze Bearbeitungszeiten
   Keine Rüst- und Transportkosten

152

102
94

Weganzeige-Gehäuse 
(keine Kraftanzeige!)
Montage beidseitig möglich

VDI 50

Kühlmitteldüse

Steigung ± 2 
frei beweglich

91
Einstellung 
Vorspannung 
(max. 17 kN)

Detaildarstellung Kernradius  

Werkstück

Rolle

Mögliche Fläche,  
die bearbeitet  
werden kann. 

Kundendaten

Firma E-Mail

Kontaktperson Telefon
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