
©
 B

AU
BL

IE
S 

AG
 ∙ 

05
/2

02
0

Bitte senden Sie uns grundsätzlich eine Werkstückzeichnung für diese Anwendung zu! 

Angaben zum Werkstoff 

Werkstoff Festigkeit (N/mm2) Härte (HRC)

Voraussetzungen 

 Während dem Rolliervorgang muß das Werkstück rotieren.

 �Auf eine ausreichend stabile Werkstückaufspannung muss geachtet werden. 

Anwendung 
Welche Oberflächengüte  
soll erreicht werden? Rz µm Ra µm Sonstige µm

Mit welcher Oberflächengüte kann  
vorgearbeitet werden? Rz µm Ra µm Sonstige µm

Bearbeitungslänge Ø Außen/Welle (mm)

Toleranzklasse Ø Innen/Bohrung (mm)

Welcher Eckenradius oder Freistich ist vorhanden, falls die 
Bearbeitungsaufgabe Rollieren bis zu einer Planschulter 
gefordert ist?

Eckenradius
(mm)

Freistich
(mm)

BAUBLIES AG · sales@baublies-group.com · www.baublies.com · Telefon +49 71 59 92 87-90 · www.baublies-group.com

ANFRAGEFORMULAR  
EINROLLENWERKZEUGE VARIABEL

Mit welchem Bearbeitungsverfahren erfolgt  
die Vorbearbeitung?

Auf welcher Maschine soll das Werkzeug  
eingesetzt werden?

Welche Werkzeugaufnahme wird benötigt?

Revolvertyp  Sternrevolver   Scheibenrevolver

Sind eventuell noch andere Vorgaben beim Rollierwerkzeug zu beachten? Wenn ja bitte angeben:

BAUBLIES AG
sales.baublies@baublies-group.com ⋅ www.baublies.com ⋅ www.baublies-group.com
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Beispiele für Aufnahme

Einrollenwerkzeug – variabel

Optionale Werkzeugausstattung
-  Sonderaufnahmen VDI, HSK etc.
-  Sonderrollen z.B. Hartmetall

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen, 
die für individuelle Fälle angepasst werden müssen. 
Walzgeschwindigkeit bis 200 m/min
Vorschub 0,05 bis 0,3 mm/U
Aufmaß Werkstück bis 0,02 mm
Vorspannung Werkzeug bis 1 mm

Schmierung Emulsion oder Öl; eine Filterung des Schmiermediums 
(< 40 µm) kann die Oberfl ächenqualität und die Lebens-
dauer des Werkzeuges verbessern  

Vorbearbeitung des Werkstückes Rautiefe bis Rz 15 µm
Maximale Härte des Werkstückes 45 HRC

Technische Daten
Anwendung Wellen, Konturen, Einstiche, Planfl ächen
Aufnahme Vierkantschaft 20/25/32/40 mm
Schwenkbereich ± 90 ° in 15 °-Schritten arretierbar
Radius (R) 2 mm

Variables Einrollenwerkzeug zum Glätten 
und Verfestigen von Innen- und Außenkon-
turen.

VORTEILE 
   Die Winkelverstellung des Rollkopfes 
ermöglicht eine Anpassung an die 
Bearbeitungskontur

   Optimale Auslegung der Rollen für 
Profi lbearbeitung 

   Universell einsetzbar durch kompakte 
Bauform
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* Rolle separat bestellen!
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R

± 90 ° 
je 15 °

Alternative Mon-
tage-Möglichkeit 

der Schäfte

Welcher Kühlschmierstoff wird verwendet?  Öl  Emulsion  Sonstiges

Sonstige Bemerkungen 

Kundendaten
Firma E-Mail

Kontaktperson Telefon
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